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建设项目环境影响登记表
（适用于环境影响报告表简化为环境影响登记表的项目）

填报日期:2024.4.15
项目名称 宁波明德铸造有限公司年产 2000吨金属配件新建项目

建设地点
宁波市象山县贤庠镇

锦泰路 15号
占地（建筑、营业）

面积（m2）
820

建设单位 宁波明德铸造有限公司
法定代表人或者

主要负责人
***

联系人 *** 联系电话 ***
项目投资(万元) 500 环保投资(万元) 50
拟投入生产

运营日期
2024.12

项目性质 ☑新建☐改建☐扩建

备案依据
☑“区域环评+环境标准”改革区域内，环境影响报告表简化为环

境影响等级表的建设项目

建设内容

及规模

☑工业生产类项目

☐生态影响类项目

☐核工业类项目（核设施的非放射性和非安全重要建设项目）

☐核技术利用类项目

☐电磁辐射类项目

1、产品方案

项目产品方案见表 1。
表 1 产品方案

序号 产品名称 单位 产能 备注

1 金属配件 吨/年 2000
铜铸件（毛坯件），用

于阀门、泵体等附加值

高的军工产品生产

2、主要原辅材料消耗

项目主要原辅材料及燃料的种类和用量见表 2。
表 2 主要原辅材料消耗

序

号
名称 单位 消耗量 备注

1 铜合金

（铝青铜）
t/a 2200

铭牌 QA110-4-4-1，主要成分铜 Cu：
余量；铝 Al：8.5%～11.0%；铁 Fe：
3.0%～5.0%；锰Mn：0.5%～2.0%。

2 除渣剂 t/a 2.5 固态，25kg/袋；主要成分为硅酸盐，

不含氟。
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3 呋喃树脂 t/a 17

固态，500kg/桶；主要成分为糠醇含

量＞90%，甲醛含量＜0.1%，含水量

＜3%，含氮量＜2.2%。根据一般生产

经验表明：当游离甲醛＜0.3%的自硬

性呋喃树脂，混砂造型时无刺激性气

味，对操作工人健康影响很小；当含

量低于 0.5%时工人尚能接受，如大于

0.5%则会感到明显不适。

4 固化剂 t/a 7 液态，100kg/桶。

5 造型涂料 t/a 7

液态，10kg/桶。主要成分为耐火粉料

和乙醇，造型涂料以乙醇作为溶剂，

人工涂刷 3~5秒后点火烧掉，基本燃

烧形成二氧化碳和水。涂料在密闭车

间内使用，使用过程会挥发产生有机

废气。

6 石英砂 t/a 35 固态，50kg/袋。

7 水性脱模剂 t/a 0.3 液态，10kg/桶；主要成分为乳化硅油。

8 液化天然气 m3/a 250 折气态天然气用量 15万 m3/a

3、主要生产设备

（1）设备及参数

项目主要生产设备见表 3。
表 3 主要生产设备

主要生产设施名称 设施参数 单位 数量

天然气熔化炉 1T 台 1
树脂砂造型线

（含混砂机）
10t/h 条 1

树脂砂再生线

（含落砂机）
10t/h 条 1

环

境

治

理

设

施

熔化 耐高温布袋除尘器 5000m3/h 套 1

造型（含脱

模）、浇铸

布袋除尘+两级活

性炭吸附装置
5000m3/h 套 1

混砂 布袋除尘器 2000m3/h 套 1
落砂及砂处

理再生
布袋除尘器 10000m3/h 套 1

危废间（位于厂房东南角） 10m2 间 1

一般固废间（位于厂房东南角） 10m2 间 1

（2）产能核算
表 4 产能核算

熔化炉
熔化

时间

设备可实现

产能（t/a）
熔化量（含回

炉量）（t/a）
项目实施后

产能（t/a）
是否

匹配

1T*1台 8h/d 2400 2244 2000 是

备注：年工作 300天，年生产时间 2400h。



3

4、工艺流程

图 1项目生产工艺流程及产污环节图

工艺流程说明：

a）造型

项目采用呋喃树脂自硬砂造型工艺，以石英砂为造型材料，

将外购新砂和旧砂（废砂再生得到）按一定比例输送到混砂机内

混匀，然后按比例加入一定的树脂（砂：树脂=100：1）再进行混

合，接着加入固化剂快速混匀后进行造型。造型主要将喷洒好脱

模剂的模具转移到砂箱中，型砂混好后加模具进行造型，完成后

将模具拆除，然后在型腔表面涂上一层涂料，等待浇铸。涂料以

乙醇作为溶剂，人工涂刷 3~5 秒后点火烧掉，基本燃烧形成二氧

化碳和水。涂料密闭桶装，使用过程会挥发产生有机废气。

在砂料输送、搅拌混合过程均有粉尘产生，造型时会有粉尘、

有机废气产生。

b）熔化

将铜合金放入熔化炉中升温熔化，形成熔体的过程。项目熔

化工序采用天然气熔化炉，铜合金熔化温度在 1150℃左右。熔化

过程产生的废气主要有熔化废气。熔化过程中需添加少量的除渣

剂进行除气和除杂，此过程会产生炉渣。

c）浇铸

熔化炉中的铜水通过钢包转运至浇铸区，直接倒入砂模内，

自然冷却凝固，形成铸件。项目型砂制作采用呋喃树脂+固化剂，

在浇铸过程中会产生粉尘、有机废气。

d）落砂

经自然冷却后的铸件从铸型中取出来的过程称为落砂。由于

铜合金

成品

涂料、水性脱模剂

边角料
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铸件尺寸小，采用人工落砂，落砂完成后得到毛坯件和废砂。毛

坯件的浇冒口经割除后再进行人工清砂，去除表面的粘砂。废砂

则进入废砂再生处理线进行再生。

项目人工落砂过程较缓和，且型砂的溃散性较好，铸件和型

砂的分离过程扬尘少。

e）废砂再生

落砂后的废砂由皮带机输送至废砂再生系统，砂块经破碎后

进入六角筛进行筛分，再通过再生机强力摩擦再生，使树脂膜从

砂表面剥离，细小的砂（含有大量的树脂粉）通过布袋除尘器收

集后作为固废出售，未被除尘器带走的砂即为再生好的砂，由提

升机送入料仓，再通过管道输送至混砂机，与新砂、树脂混合后

重新使用。砂处理过程产生大量粉尘，砂处理线配备布袋除尘器，

树脂砂再生回收利用效率在 95%以上。
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主要环境影响

☑废气

☑废水：

☑生活污水

☑生产废水

☑固废

☑噪声

☐生态影响

☐辐射环境影响

采

取

的

环

保

措

施

及

排

放

去

向

☐无环保措施：

直接通过排放至 。

☑有环保措施：

1、废气

①熔化（含扒渣）废气经集气罩收集通过耐

高温布袋除尘器处理后由 15m高排气筒排放

（记为 DA001）。

②造型（含脱模）及浇铸废气经收集通过布

袋除尘+两级活性炭吸附装置处理后由 15m
高排气筒排放（记为 DA002）。

③落砂、混砂及砂再生粉尘经布袋除尘处理

后由 15m高排气筒排放（记为 DA003）。

2、废水

生活污水经化粪池处理纳管。

3、噪声

合理布局，选用低噪声设备，加强设备管理

和维护。

4、固废

①生活垃圾由环卫部门统一清运处置。

②炉渣、废树脂砂、集尘灰、废布袋、废包

装材料外售给物资部门进行综合利用，废树

脂包装桶由厂家回收再利用。

③废活性炭、脱模废液委托有危废资质单位

处置。

☐其他措施： 。

总量控制指标

根据《浙江省空气质量改善“十四五”规划》（2021.05.31）、

《浙江省生态环境保护“十四五”规划》（浙发改规划[2021]204号）、

《宁波市生态环境保护“十四五”规划》（2021.08.09）、《浙江省

“十四五”挥发性有机物综合治理方案》（2021.08.17）、《宁波市

生态环境局关于做好排污权有偿使用和交易工作纳入省排污权交易

平台等有关事项的通知》（甬环发函[2022]42号）等文件，纳入宁

波市总量控制计划的主要为化学需氧量（CODCr）、氨氮（NH3-N）、

二氧化硫（SO2）、氮氧化物（NOX）、工业烟粉尘、挥发性有机物

（VOCs）和重点重金属等。项目涉及的总量控制因子为二氧化硫

（SO2）、氮氧化物（NOX）、工业烟粉尘、挥发性有机物（VOCs），
排放总量指标计算具体如下：

（1）排放量核算

项目的熔化（含扒渣）废气、造型（含脱模）及浇铸废气、落

砂及混砂、砂再生废气涉及总量因子排放。

a）熔化（含扒渣）废气

项目熔化工序设 1台 1T天然气熔化炉，采用天然气为燃料，熔

化（含扒渣）过程会产生废气，主要污染物因子为颗粒物、二氧化

硫和氮氧化物。
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参考《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》中机械行

业系数手册中 01铸造，颗粒物产污系数取 0.943kg/t 产品，项目年

熔化铜合金量 2244t/a（含回炉量 44t/a），则颗粒物产生量 2.116t/a。
参考《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》中机械行

业系数手册中 14 涂装，二氧化硫产污系数为 0.000002Skg/m3原料

（S=100），氮氧化物产污系数为 0.00187kg/m3原料。又根据《液

化天然气的一般特性》（GB/T19204-2003），标况下液化天然气的

体积约为气态天然气的 1/600，即 1m3 液化天然气气化后可得到

600m3天然气气体。项目液化天然气用量 250m3/a，折算成气态天然

气用量 15万 m3/a。则二氧化硫产生量为 0.03t/a，氮氧化物产生量为

0.281t/a。
项目拟在熔化炉上设集气罩（风量取 5000m3/h），颗粒物收集

效率以 85%计，SO2、NOx收集效率以 100%计，废气经收集通过耐

高温布袋除尘器处理后由 15m高排气筒排放（记为 DA001）。考虑

到耐高温布袋除尘器处理效率以及同类企业实际运行情况，废气经

收集处理后，排放浓度可低于 20mg/m3（本次环评取 20mg/m3），

则 DA001 颗粒物排放量 0.1kg/h（0.24t/a；熔化炉约为 1 小时/批次

（熔化 40min+保温 20min），每天可熔化 8 批次，年熔化时间

2400h/a）。二氧化硫排放量为 0.03t/a，氮氧化物排放量为 0.281t/a。
此外，未收集的颗粒物约 0.317t/a。
b）造型（含脱模）及浇铸废气

项目砂模造型工序采用呋喃树脂（砂：树脂=100：1，树脂成分

为糠醇含量＞90%，甲醛含量＜0.1%，含水量＜3%，含氮量＜2.2%），

呋喃树脂在造型、浇铸过程中会产生少量有机废气，主要因子为甲

醛。根据树脂供应商提供的检测资料，呋喃树脂中的游离甲醛含量

＜0.1%，本次环评以 0.1%计。项目呋喃树脂消耗量 17t/a，则甲醛

产生量 0.017t/a。
又参考《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》中机械

行业系数手册中 01铸造，造型（含脱模）、浇铸挥发性有机物产生

系数为 0.495千克/吨-产品、颗粒物产生系数为 1.03千克/吨-产品，

项目年产铸铜件 2000t/a，则挥发性有机物产生量为 0.99t/a（以非甲

烷总烃为表征），颗粒物产生量为 2.06t/a。
项目拟在造型线及浇铸区上设集气罩（风量取 5000m3/h），集

气效率取 85%，废气经收集通过布袋除尘+两级活性炭吸附装置处

理后由 15m高排气筒排放（记为 DA002），两级活性炭吸附装置对

有机废气的处理效率取 80%。废气经收集处理后，颗粒物排放浓度

可低于 20mg/m3（本次环评取 20mg/m3），则 DA002颗粒物排放量

0.1kg/h（0.24t/a；年造型、浇铸时间 2400h）。非甲烷总烃排放量为

0.168t/a（其中特征因子甲醛排放量为 0.003t/a）。

此外，未收集的颗粒物约 0.309t/a、非甲烷总烃约 0.149t/a（其

中甲醛 0.003t/a）。

c）落砂及混砂、砂再生废气

项目设 1台混砂机，混砂采用管道全密闭混合和输送，产尘点
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主要在混砂机配套的砂库库顶粉尘。该股粉尘产生浓度约

200mg/m3，除尘系统设计风量为 2000m3/h，则混砂机粉尘产生量为

0.96t/a（年工作时间 2400h）。

项目设 1条砂再生处理线，回收的砂经冷却后通过提升机存放

在砂仓内，树脂砂再生处理分为筛分、机械再生、冷却等工序。在

砂输送、再生处理及砂库储存过程中都有粉尘产生。项目废砂再生

线密闭性较好，物料从皮带机落料到提升斗采取密闭措施，有效地

减少了车间无组织粉尘的排放。为尽量减少粉尘排放，建议将落砂

过程尽量封闭。落砂、砂再生粉尘产生浓度约 500mg/m3，单条砂再

生线集气风量为 10000m3/h，则砂再生处理线粉尘产生量 12t/a（年

工作时间 2400h）。

项目落砂、混砂及砂再生粉尘经布袋除尘处理后由 15m高排气

筒排放（记为 DA003），总风量为 12000m3/h。废气经收集处理后，

颗粒物排放浓度可低于 20mg/m3（本次环评取 20mg/m3），则 DA003
颗粒物排放量 0.576t/a。

虽然在各产点设有粉尘收集处理设施，设备已尽量做到密闭或

相对密闭，但仍存在少量粉尘的无组织排放。无组织粉尘产生量以

0.15kg/t 产品计，项目年产铜铸件 2000t/a，则无组织颗粒物产生量

为 0.3t/a。
项目废气排放情况见表 5。

表 5 污染物产排情况单位：t/a
序号 污染源 污染因子 排放形式 排放量

1 熔化（含扒

渣）废气

颗粒物
有组织 0.24
无组织 0.317

SO2 有组织 0.03
NOx 有组织 0.281

2
造型（含脱

模）及

浇铸废气

颗粒物
有组织 0.24
无组织 0.309

非甲烷总烃
有组织

0.168
其中 甲醛 0.003
非甲烷总烃

无组织
0.149

其中 甲醛 0.003

3
落砂及混

砂、砂再生

废气

颗粒物

有组织 0.576

无组织 0.3

（2）总量控制

项目实施后主要污染物总量控制建议值见表 6。
表 6 项目总量指标建议值单位：t/a

类别 污染物 建议值

废气

SO2 0.03

NOx 0.281

颗粒物 1.982

VOCs 0.317
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根据《关于加强重点行业建设项目区域削减措施监督管理的通

知》（环办环评（2020）36号），“严格区域削减要求。建设项目

应满足区域、流域控制单元环境质量改善目标管理要求。所在区域、

流域控制单元环境质量未达到国家或者地方环境质量标准的，建设

项目应提出有效的区域削减方案，主要污染物实行区域倍量削减，

确保项目投产后区域环境质量有改善。所在区域、流域控制单元环

境质量达到国家或者地方环境质量标准的，原则上建设项目主要污

染物实行区域等量削减，确保项目投产后区域环境质量不恶化。”

根据《象山县生态环境质量报告书（2022 年）》相关结论，2022
年象山县环境空气质量达到《环境空气质量标准》（GB3095-2012）
二级标准要求，项目所在区域环境空气质量为达标区，故项目 VOCs
排放量实行等量削减。SO2、NOx、颗粒物实行区域内 1:1削减替代。

项目实施后主要污染物总量控制平衡方案见表 7。
表 7 项目总量控制平衡方案单位：t/a

类别 污染物
新增

排放量

全厂总量

指标
削减比例

削减

替代量

废气

SO2 0.03 0.03

1：1

0.03

NOx 0.281 0.281 0.281

颗粒物 1.982 1.982 1.982

VOCs 0.317 0.31 0.317

项目新增 VOCs和颗粒物在区域内调剂削减替代，VOCs 和颗

粒物总量由企业从全市区域削减后市政府储备量中获得，无需进行

排污权有偿使用和交易。

承诺：宁波明德铸造有限公司法定代表人***承诺所填写各项内容真实、准确、完整。

建设项目符合“区域环评+环境标准”改革相关条件，是环境影响报告表简化为环境

影响登记表项目。涉及总量控制的项目，投产前取得污染物排放总量指标，并落实

区域削减平衡方案。如存在弄虚作假、隐瞒欺骗等情况及由此导致的一切后果由宁

波明德铸造有限公司法定代表人***承担全部责任。

法定代表人或者主要负责人签字：

备案回执

该项目环境影响登记表已经完成备案，备案号： 浙象环备 2024015 。



填表说明

1.建设项目符合《浙江省人民政府办公厅关于全面推行“区域环评+环境标准”改

革的指导意见》（浙政办发[2017]57号）的规定。

2.建设单位自觉接受环境保护主管部门或者其他负有环境保护监督管理职责的部

门的日常监督管理。

3.总量控制指标：填写地方生态环境管理部门核定的总量控制指标。没有总量控

制指标的，填写无。


